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LEGENDA BLOC 'A’: Ligne de criblage et valorisation fractions < 8mm
COUPE "A-A" POS. [QUANT]MACCHINA TIPO DESCRIZIONE MATERIALE | DIMENSIONI | POTENZA| NOTE
ITEM |QUANT. | MACHINE TYPE DESCRIPTION MATERIALS DIMENSION Kw NOTES
1001 | 1 TMG200-18 | CONVOYEUR DE RECEPTION ET ACCUMULATION B e AL 5,70 mt
1101 | 1 TREMIE DE RECEPTION S275JR
PIASTRE METALLICHE
2001 4002 1002 | 1 TMG200-18 | COVOYEUR D'ALIMENTATION ET DOSEGE i 18,70 mt
1001 1002 1006 1010 3001 3002 3003 3004
1006 | 1 VB_6000 CRIBLE VIBRANT VB_6000
1106 | 1 STRUCTURE DE SOUTIEN ET VISITE CRIBLE S275JR
1206 | 1 TREMIE RECEPTION MATERIEL S275JR
1306 | 4 TREMIE EVACUATION MATERIEL CRIBLES (PLUS D'UNE FRACTION)|  S275JR
CABINE DE TRI MANUEL DES FRACTIONS >80 mm = 15500
1007 | 1 TGL 800 CONVOYEUR DE RECEPTION ET.EVAC.POUSSIERES DU FILTRE FRACT. <3mm GOMMA 14,00 mt
1107 | 1 TREMIE D'EVACUATION S275JR
— I ‘\T _ \_‘ I L — + — _7 I _\ — \_ — T 4 1207 | 1 CONTENEUR DE COLLECTE FRACTION < 3mm
. N e 7Dy — T —|e— ] —JPp——F =g = = — = 1008 | 1 TGL1000 | CONVOYEUR REC. ET EVAC. FRACTION 3+8 mm GOMMA 18,50 mt
y = = i I II I II i
55 ~ i W e 1108 | 1 TREMIE D'EVACUATION S275JR
A | 1208 | 1 CONTENEUR DE COLLECTE FRACTION 3+8 mm
y o \ W 1009 | 1 TGL1200 | CONVOYEUR REC. ET EVAC. FRACTION 8+80 mm GOMMA 12,00 mt
y _ % %J 1109 | 1 TREMIE D'EVACUATION S275JR
| 1 () . ‘ 1010 | 1 TMG125-15 | CONVOYEUR DE RECEPTION E EVAC. SURDIMENS > 80 mm B E-METLLCHE | 10,70 mt
o
S] Lato di carico = 5200 p m N 3 ; B ——— le _
I | | . \ 1l N 7 P L\, 3 I 1110 | 1 TREMIE D'EVACUATION S275JR
\ I ) /| i mn| I i | — )| — Q e 1 . . . . ]
MATERIAUX D'ENTREE \ \ g0 F g ® LEGENDA BLOC 'B'’: Ligne de tri et valorisation fraction 8+80 mm
. 1 i _|_||. . =
R . o o : 3005 ~- I POS. [QUANT|MACCHINA TIPO DESCRIZIONE MATERIALE | DIMENSIONI | POTENZA NOTE
= p ! ] _ S f Ultimes 3 ITEM | QUANT. | MACHINE TYPE DESCRIPTION MATERIALS DIMENSION Kw NOTES
—  — i— . i < " 4__7 | placo—platre m 2001 | 1 PLATEFORME VALORISATION FRACTIONS 8+80 mm S275JR 9,00x20,00 mt | 180,0mgq
T I
m a . 0 @ m | o i M 2101 | 1 PLATEFORME DE CONNEXION S275JR 10,00x3,5mt | 35,0 mq
. = _ o
" 2 LT . = — a m 2 b ] ” ] 2201 | 2 ECHELLE D'ACCES S275.R
X o 5 G
o 9 < N - | _ 2201 | 5 CLOISONS DE CONFINEMENT EN BETON CA. 9,50 x H 4,00 mt
= u
b o , e e = _ | 2002 | 1 TMG 12512 | CONVOYEUR D'ALIMENTATION SEP AERAULIQUE BTG | 14,00 mt
° 2102 | 1 TREMIE D'EVACUATION S275JR
o
W%u n%& at w@ 2003 | 1 SM80/120 | SEPARATEUR FERREUX
A (7d A A = = 7d A A 7d A A 7d A2 A (7d A2 A (7d A 7d
% 2103 | 1 STRUCTURE SOUTIEN SEP.FERREUX S275JR
D g APAAP A=A N
D @ % 2203 | 1 TREMIE D'EVACUATION FERREUX $275JR
A
1420 | 1070 SOSO { m 2303 | 1 CONTENEUR DES FERREUX S275JR
A el el ad Y WY ¥ ¥~ XY
2004 | 1 |ECS1000L+TV | SEPARATEUR COURANTS DE FOUCAULT
820 1500 2670 5200 5130 2490 2860 1400 1300 1550 6450 OA Om O@
2104 | 1 TREMIE D'EVACUAION FERREUX S275JR
5629 17811 4260 9300 4500 3000 3000 3000 3000 3500 3500 3000 4400 3100 204 | 1 TREMIE D'EVACUAION DES ULTIMES S275R
2304 | 1 TREMIE D'EVACUAION NON-FERREUX S275JR
37000 26500 7500 2404 | 1 STRUCTURE DE SOUTIEN FOUCAULT S275JR 3,5%9,0xH3,20mt | 31,50 mq
LONGUEUR MAX LIGNE DE VALORIZATION DU D.LB. = 71000 2005 | 1 SA_1012 SEPARATEUR AERAULIQUE (LEGERS / LOURDS)
2105 | 1 STRUCTURE DE SOUTIEN SEP. AERAULIQUE S275JR  |9,8x15xH1,25mt| 17,7 mq
2205 | 1 TREMIE D'EVACUAION LEGERS S275JR
2305 | 1 TREMIE D'EVACUAION LOURDS S275JR
1 CONTENEUR DE COLLECTE LEGERS (ULTIME) S275JR
2006 | 1 TMG 100-12 | COVOYEUR D'EVACUATION MAT.LOURDS B e 5,50 mt
PLAN 2106 | 1 TREMIE DE RACCORDEMENT S275JR
o =N 2007 | 1 TV 35_12 TABLE VIBRANTE
2008 | 1 TGV 1400 | CONVOYEUR D'ACCELLERATION GOMMA 9,00 mt
2108 | 1 TITECH 1400 | SEP.OPTIQUE BINAIRE
2208 | 1 SYSTEME D'AIRE COMPRIMEE
2308 1 CABINE LOGEMENT COMPRESSEUR, SECHOIR ET RESERVOIR 3,8x4,5xH4,0mt | 17,0 mq
2009 | 1 CABINE CONTROLE QUALITE FRACT.LOURDS 4,6x9,5xH40mt | 437 mq
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y LEGENDA BLOC 'C'": Ligne de tri et valorisation fraction >80mm
> POS. QUANT. MACCHINA TIPO DESCRIZIONE MATERIALE  DIMENSIONI  POTENZA NOTE
ITEM  QUANT. MACHINE TYPE DESCRIPTION MATERIALS DIMENSION Kw NOTES
clature A 3001 | 1 PLATEFORME DE TRI FRACTIONS > 80mm 8275JR 55x265mt | 14575mq
3201 | 7 CLOISONS DE CONFINEMENT EN BETON CA. L6,5xH4,0mt
K 3002 | 1 CABINE DE TRI MANUEL FRACTIONS > 80mm 5,5x15,5xH3 mt | 85,25 mq
~ 3102 | 1 SYSTEME RENOUVELLEMENT D'AIRE EN CABINE
L) 3003 | 1 TGS-1400 | CONVOYEUR DE TRI FRACTION > 80mm GOMMA 20,00 mt
_U _|H _|I O _|_ 3103 | 4+6 GOULOTTES DE DECHARGE MAT.TRIES (A CONTREPOIDS) S275JR
3203 | 1 TREMIE D'EVACUATION DES ULTIMES S275JR
I 3004 | 1 SM 100/120 | SEP.MAGNETIQUE
S < 1430 LONGUEUR MAX LIGNE DE VALORIZATION DU D.I.B. = 71000 100 | 1 STRUCTURE DE SOUTIEN SEP. MAGNETIQUE S275R
5 o 3204 | 1 TRAPPE EVACUATION FERREUX S275JR
o 1-—1200 9250 | 4000 | 4600 3304 | 1 CONTENEUR COLLECTE FERREUX S275JR
w 1800 3005 | 1 TGL-1400 | CONVOYEUR DE RECEPTION PLACO-PLATRE GOMMA 7,50 mt
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g D D D D | LEGENDA BLOC 'D": Ligne d'emballage des materiaux tries
o + L } } ,, POS. |QUANT.[MACCHINA TIPO DESCRIZIONE MATERIALE | DIMENSIONI | POTENZA NOTE
O _ _ _ _ | ITEM | QUANT. | MACHINE TYPE DESCRIPTION MATERIALS DIMENSION K NOTES
3 a>-r——-—-—-—- =-5.5) — w.o. = 2000 _, 2000 4001 | 1 TM125-15 | CONVOYEUR D'ALIMENTATION PRESSE A BALLE PIASTRE MET. | 27,50 mt
o
T ° m il | 5 _ 4101 | 1 FOSSE CONVOYEUR PARTIE ENTERREE CEMENTO
ﬂ, 2 3 _ | . m _ _ PLATEFORME DE TRI DES FRACTIONS >80mm = 26500 7500 201 | - TOLES CLOTURE FOSSE S275JR
[Te] - L
m.._ ~ 4 _ | _ — 4= =) _ | 4002 | 1 PR 120 PRESSE A BALLE F.B.=110x110 cm
T I
[ _ 4102 | 1 UNITE HYDRAULIQUE
: . nk = D —
, 4202 | 1 RAMPE GLISSEMENT BALLES EN SORTIE S275JR 4,00 mt
o 700|| f | 4302
3 S S _ L | 3 4500 CABINE DE TRI MANUEL DES FRACTIONS >80 mm = 15500 6500 4400 3100 %02 | 55 BOBINES FIL EN FER POUR LIGATURE S275)R 1000 kg [oad] CAL-19
D R ™ " _ N | I 4402 | - PROTECTIONS DE SECURITE S275JR
1| 7 (]
_ ac H .E\ -\ g 3000 _ 3000 _ 3000 _ 3000 3500 3500 3000 4502 | 1 ARMOIRE ELECTRIQUE PRESSE
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¥ 1 TINCT g o LEGENDA BLOC 'E': Systeme d'aspiration fractions legers et poussieres
S L o
3 |- T S POS. |QUANT]MACCHINA TIPO DESCRIZIONE MATERIALE | DIMENSIONI | POTENZA| NOTE
m I | @ @ 4 4 4 @ 4 @ @ ITEM | QUANT. | MACHINE TYPE DESCRIPTION MATERIALS DIMENSION K NOTES
@O —t o* 400 - ! 5001 | 1 CYCLONE D'ASPIRATION FR. LEGERES
i N o o — !
i il b ~ % . /ﬁ /ﬁ ) /ﬁ /ﬁ % % % B 3 5101 COLLECTEURS D'ASPIRATION
o ==t - placo-platre papier / carton plast. rigide film bois a bois b Ultimes Ferreux
s - | <5 5201 | 3 HOTTES D'ASPIRATION FR. LEGERES
e T A - Ne
. . 5301 | 1 VANNE A ETOILE
1001 1002 = &2 o — ﬂ = : i [3002] [3003] [3004] 3
006 - _ ; - L <& 5401 | 1 STRUCTURE DE SOUTIEN DU CYCLONE S275JR
o -1t 1tr . B _ |||||W|l“ ||||||| ac i . El " n ! _ % |
3 — : - __ ) = e, sl = - i) il o Lt film bois a bois b Ti—f g, 5601 | 1 CONTENEUR DE COLLECTE MAT. LEGERS
~ o = !
A = B f _ % ———————— = o Fa 5002 | 1 SYSTEME SUPPRESSION POUSSIERES
by o 3l (g | M _ “H@ E— |71 1010 N | I S 8 : u S 5102 COLLECTEURS D'ASPIRATION POUSSIERES
S » e e e e e e S i e e A ke i e e I, == | [ 5 » » — — e — —» —2 3 RS 2
2 2 3| |+« I w _ .H@ | s80mm 2 | >80mm 1= >80mm - 0 V © h 5202 | 20 HOTTES D'ASPIRATION POUSSIERES
— [ N e p——  — R | R p—— T
R ] ] = _ 0 _ : = _ . / _ - 5302 | 1 FILTRE A MANCHES
g T N placo | papier placo | plast. : o i i o 11 T T
Y TEEEH - P — AC, [ platre gcarton || Platre | rigide Hﬁ. 3 bois a | bois b i 5402 1 CL_500 COCHLEE DE COLLECTE POUSSIERES 5,50 mt
) _ L : 7 T, ,. HTKVI/_/WWH\W WL_M\W\W_.M - — \WMWWHWMWW\WH I —H |_,“__I._I ....... I Hl——H FE#F——T— e TS e N TR 3 B B EEIEEE P ] 5502 | 1 VENTILATEUR
- ” | 300 AC. AC. AC. 5602 | 1 CHEMINEE D'EXPULSION
== = = = . = - ) Do ?ﬁw 6000 | 1 CABINE ARMOIRES ELECTRIQUES ET DE CONTROLE 3,8x4,5xH40mt | 17,0mq
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I 3 - 27/08/2019 REVISIONE GENERALE M.O. A.Fi. C.A.
5450 3850 850 3500 6349 4500 [=)6000 | 6000 3500 _ "
I 2 - 16/04/2019 REVISIONE GENERALE M.O. A.Fi. C.A.
jW ZE . 1 - 02/04/2019 REVISIONE GENERALE M.O. A.Fi. C.A.
20000 LONGUEUR LIGNE VALORISATION FR. 8—80 mm = 19999 10901 :.EM 3100 0 - NO\ON»\NOH@ PRIMA EMISSIONE M.O. A.Fi. C.A.
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